
INSTRUKCJA POMOCNICZA
FREZOWANIE PROFILU SKRZYDŁA POD TWORZYWO 
MASKUJĄCE ROZSZERZAJĄCE ZAKRES REGULACJI 

ZAWIASÓW ROLKOWYCH: WR,WR1R WR2R
MILLING THE DOOR LEAF PROFILE FOR THE MASKING MATERIAL TO INCREASE ADJUSTMENT RANGE OF 

THE ROLLER HINGES : WR, WR1R,WR2R
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POWIERZCHNIA DRZWI

DOOR SURFACE

MIEJSCE  UPRZEDNIO 
TRASOWANE 

OZNACZAJĄCE ŚRODEK 
SYMETRII ZAWIASU

THE PLACE MARKED 
BEFORE SHOWING THE 

SYMMETRY CENTRE OF A 
HINGE

ZWRÓCIĆ UWAGĘ NA 
WŁAŚCIWE BAZOWANIE PROFILU 

WZGLĘDEM PODSTAWY
PAY ATTENTION TO THE PROPER 

BASING THE PROFILE TO THE 
BASE

Natrasować środek zawiasu na profilu skrzydła. W przypadku kłopotów można się wspomóc prostym przymiarem do 1.
trasowania.                                                                                                                                                                                 
Scribe the centre of the hinge on the door leaf profile. In case of problems, use simple scribing tool.

Należy do wykonać dla każdego zawiasu, w którym chcemy zastosować rozszerzoną regulację szczeliny lewo - 
prawo na minus.
This should be done for each hinge in which it is necessary to increase left-right gap adjustment in negative direction

Po natrasowaniu środków, należy ściągnać drzwi z ościeznicy oraz wymontować zawiasy z części drzwiowej.                         2.
After scribina a centres, remove the door leaf from the frame and remove hinges from the door leaf.

Podstawę frezowania należy umocować na profilu drzwi, odpowiednio ją bazując i usztywnić za pomocą ścisków w 3.
miejscach oznaczonych na niej:                                                                                                                                                                
The milling base should be mounted on the door profile, basing properly, stiffen with clamps in marked places on it:
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Ustawić głębokość frezowania na odpowiednią wysokość w zależności od posiadanego profilu.4.
Obróbkę należy wykonać frezem 8 przeznaczonym do aluminium.
Set the milling depth to the appropriate height depending on your profile.
The processing should be done with a milling cutter 8 intended for aluminum

Frezować rowek zgodnie z kierunkiem płycie szablonu.                                                                                                       5.
Milling the groove following the direction in the template

Po obróbce w profilu powinno się uzyskać rowek o następujących wymiarach:                                                                              6.
After machining, the profile should get a groove with the following dimensions:
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PROFIL ZWYKŁY
STANDARD PROFILE

 

PROFIL PANELOWY
PANEL PROFILE

 

We wyfrezowany rowek włożyć maskownicę tworzywową w zależności od rodzaju profilu: wersja pod zwykły profil lub       
panelowy. Do skrzydła panelowego jest ona klejona za pomocą np. taśmy dwustronnej.
Insert the masking cover into the milled groove depending on the profile version; standard or panel. The mask should be 
glued to the panel with double-sided tape

7.
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